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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigj s wymagania dotycre wykonania i odbioru robét
zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw kohksyjnych w ramach odnowy nawierzchni drogi
wojewddzkiej nr 467 Gien - Golina na odcinku Rafy— Stugocin w km 12+790 — 14+310 dhégpl,520 km.

1.2.Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja sty jako dokument przetargowy i kontraktowy przy wdaniu zaméwienia i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

1.4.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robdt zwanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przedagniem nasipnej warstwy nawierzchni i obejmyj

- oczyszczenie warstw konstrukcyjnych ulepszonych

- oczyszczenie warstw konstrukcyjnych nieulepszbnyc

- skropienie warstw konstrukcyjnych ulepszonych isiwasfaltove

- skropienie warstw konstrukcyjnych nieulepszongatulsp asfaltovs

Postanowienia ogdlne.

W przedmiarze robét nalg przewidzi€ osobne pozycje i podarodzaje wybranych materialtdw do
poszczegolnych zabiegéw zapewaggich monolitycznét konstrukcji nawierzchni

Konstrukcja nawierzchni drogowej powinnachtak zaprojektowana i wykonana aby w atiwie najwigkszym
stopniu zapewdi jej jednakowe wiciwosci fizyko-mechaniczne w kierunku ruchu pojazdéwzowa kierunku
poprzecznym (zapewhimonolitycznd¢ konstrukcji nawierzchni), a tak zapewni szczelne pakzenia warstw
z przylegagcymi do nich lub znajdafymi sk w nawierzchni urgdzeniami.

Nalezy zapewnt dobre sklejenie i zabienie poszczegolnych warstw nawierzchni zeasoly miar mazliwosci
zmniejsz¢ do minimum liczlg spoin technologicznych (podinych i poprzecznych). Jednak w przypadku
konieczndci ich wykonania naley zapewnt prawidiowe zespoleniesiadujcych paséw uktadanych warstw oraz
poprzecznych spoin roboczych, gdylko dobre ich zwizanie zapewnia szczekiowarstwy w obszarze spoiny
i prawidlowe przenoszenie napen spowodowanych obgieniem ruchu oraz zmianami warunkow
atmosferycznych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarqppodanymi

w SST D-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma) -nd@eka mineralna z odpowiednioscia asfaltu, wykonana na
goraco, w okrdlony sposéb, spetnigga okrélone wymagania.

1.5.2. Emulsja asfaltowa -emulsja, w ktérejpfadyspergowamnjest asfalt drogowy.

1.5.3. Kationowa emulsja asfaltowa -emulsja, w djtéemulgator nadaje dodatnie fadunkiasteczkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.5.4. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerammutsja, w ktérej faz zdyspergowan jest asfalt
modyfikowany polimerami, lub emulsja asfaltowa mfiklywana lateksem.

1.5.5. Zwhzanie mgdzywarstwowe -wykonana na miejscu (placu budowylkaga okrelonego zestawu
materiatdw (emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), kjécelem jest trwale zespolenie warstw nawierzchni
drogowej.

1.5.6. Paiczenie jest powierzchpipionows lub skana.) styku:

- miedzy rodzajami mma o #tiych wiagciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt tany),
- miedzy warstwami z mma i ugdzeniami znajdacymi sk w jezdni (np. krawzniki, kostka brukowa,
studzienki instalacyjne itp.).

1.5.7. Spoina technologiczna jest (piomoWub ska@na) powierzchni styku, ktéra powstaje przy pasmowym
wbudowaniu mina o poréwnywalnych twosciach obok siebie (spoiny podhe) lub - w przypadku
dtuzszych przerw w pracy - jedna za dgugpoiny poprzeczne).

1.5.8. Szczelina - jest zaprojektowanym lub wyjigam z uwarunkowé roboczych odgpem medzy dwoma
warstwami mma lub mdzy warstwami mina i uggdzeniami wbudowanymi w jezdniOdstp ten powinien
zosta wypetniony w stopniu gwarantigym szczelnge.

1.5.9. Uradzenie w jezdni - studzienki odwodnieniowe i inatafine,scieki, kravezniki itp.

1.5.10. Tama polimeroasfaltowa - najexiej samoprzylepna ¢ama wytworzona w warunkach przemystowych
z asfaltu drogowego modyfikowanego elastomeramirzelpoju prostoktnym, zabezpieczona przed
sklejaniem si przektadlg z papieru silikonowanego.
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1.5.11. Masa polimeroasfaltowa - gotowa mieszaasfaltu modyfikowanego polimerami, wypetniaczarnyioh
dodatkéw, wytworzona w warunkach przemystowych, seteana na zimno, o wdawosciach
umazliwiajacych roziaenie, warstw o0 wymaganych wymiarach, na kredeziach stykéw warstw
nawierzchni, palczer, urzdzen w nawierzchni, stosowana do zapewnienia prawidgmygohczenia.

1.5.11. Zalewa drogowa -wytworzona w warunkach mpggowych mieszanka asfaltu drogowego z elastomeram
ktéra zapewnia dohrprzyczepnét do scianek szczeliny oraz day wydtuzalnasé (rzedu 25 %) w niskiej
temperaturze (-20°C), stosowana naagordo wypetnienia szczelin w nawierzchni drogowe;.

1.5.12. Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowe] -rstwea nawierzchni wykonana z mieszanki mineralno-
asfaltowej, spetniafa wymagania obowzujacych przepiséw technicznych.

1.5.13. Pakiet warstw mieszanki mineralno-asfaljowekilka warstw z mma o gruloiach wynikajcych
z projektu technicznego nawierzchni drogowej.

1.5.14.Podtee warstwy - niej lezaca warstwa konstrukcji nawierzchni drogowej.

Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi Polskimi Normami

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robét

2.

Ogoblne wymagania dotygee robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogépie™.5.

ZWI AZANIA M| EDZYWARSTWOWE

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogdblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, puwdaw SST D-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materiaty do zwizan migdzywarstwowych

Do zwiazan migdzywarstwowych magby¢ stosowane nagtujace materiaty:

- kationowe emulsje asfaltowe (niemodyfikowane) wi¢pZznika Krajowego NA w PN-BN13808,

- kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeramiZahcznika Krajowego NA w PN-BN 13808,

- kruszywo grube (grysy) 8/16 lub 5/8, albo 2/5 o$et&osciach nie gorszych aiwymagane przystosowaniu
tych kruszyw do warstwycieralnej z mma na danej drodze. Kruszywo grubgs{grnaley stosowa do
wykonania warstwy sczepnej ¢dizy warstvg (zwykle podbudowy) z kruszywa niezwanego lub zwizanego
spoiwem hydraulicznym, a warsfwe mieszanki mineralno-asfaltowej,

- mleczko wapienne, w ktorym zawadtoCa(OH) >90% oraz zawarté catkowita (CaO+MgQ390% wg PN-
BN 459-2 érednia ziarnisté czastek statych d50%<5 pum.

Wymagania wobec emulsji stosowanych doazat migdzywarstwowych wg PN-EN 13808 podaje tablica 2. Na

podstawie wskazanych w tablicy 1.0. oznd@czedzajéow emulsji nalyy wybra® odpowiednie wymagania

zamieszczone w tablicy 2.

Dopuszczone jest stosowanie asfaltéw uptynnionych RIN-BN 15322 do wykonywania zygania mé¢dzy

warstwy podbudowy niezwizanej (mineralnej) a pierwszawarstwy asfaltows (zwykle podbudow asfaltowa).

W tym przypadku nie jest konieczne stosowanie knazdo posypywania warstwy niezwane;.

Tablica 1.0. Przewodnik wyboru rodzajéw emulsji aleznosci od rodzaju warstwy, na ktérej zostanie wykonane
skropienie emulsgj

Rodzaj materiatu / warstwa podio
podbudowa warstwa

podbudowa warstwa . warstwa
Przeznaczenie | asfaltowa na agfaltovya na wiazaca na \{vgrstwa V,V'?Z@ﬁa lub scieralna na
warstwie W-WI€ zWiazane podbudowie Wiazaca na scieraina na warstwie
niezwiazanej (spoiwo asfaltowej izolacji warstwie Wwiazacej
hydrauliczne) sfrezowanej
9 gy, KR1 - KR3 C60B5zZM C60B5zZM C60B3zM nie dotyczy C60B3 C60B3zZM
O3 KR4 — KR6 C60B5zZM C60B5ZM C60BP3ZM nie dotyczy CaR®ZM | C60BP3zZM
8
< S| KR1-KR3 C60B5zZM C60B5ZM C60BP3ZM nie dotyczy CaR®ZM | C60BP3zZM
I
B3
% KR4 — KR6 C60B5zZM C60B5zZM C60BP3ZM nie dotyczy Ca0®M | C60BP3ZM

Obiekt mostowy nie dotyczy]  nie dotycz nie dotyczyC60BP3ZM) | C60BP3ZM | C60BP3ZM

*) O ile producent wyrobu do izolacji mostowej dspcza stosowanie skropienia izolacji emudsjfaltovy, przed
wbudowywaniem warstwy ggzcej (ochronnej)
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W tablicy 1.0. zastosowano system oznaczgodny z systematykzawarh w PN-BN 13808.Nie stosuje s
emulsji asfaltowych wg Aprobat Technicznych IBDIM.
Oznaczenia wg PN-BN 13808, sklagtzg st z liter i cyfr, ktére § stosowane do opisu istotnych weavosci
kationowych emulsji asfaltowych, np. polatnbczstek asfaltu, zawargoi lepiszcza, rodzaju lepiszcza, indeksu
rozpadu musgzbyc zgodne z podanymi w tablicy 1. 1
Tablica 1.1. Objgnienia oznaczewg PN-EN 13808

Pozycja : . L
oznaczenia Litery i cyfry Objanienie Wedtug EN
1 C Kationowa emulsja asfaltowa PN-BN 1430 (polarné czastek)
2i3 Liczba Zawarta¢ lepiszcza w %, (m/m) PN-EN 1428 (zawdttevody) lub PN-
dwucyfrowa BN 1431 (odzyskane lepiszcze + o
podestylacyjny)
4, Informacje o rodzaju lepiszcza
lub 4i5, B Asfalty drogowe PN-BN 12591 (Wymagania wobe
lub4,5i6 asfaltéw drogowych)
P Dodatek polimeréw PN-BN 14023 (Wymagania wobe
asfaltéw modyfikowanych polimerami).
F Dodatek wgcej niz 2%, (m/m) fluksu| Polimer mae by dodany przed
do emuls;ji podczas lub po emulgacji
5lub6,lub7 | 1-7 Klasa indeksu rozpadu PN-EN 13075-1 (indekpadm)
(jesli dotyczy)
Zastosowanie
Uzupetnienia | - ZM - do zhczania warstw
krajowe
Przyktady:

ej

C60BP5-ZM - kationowa emulsja asfaltowa o zawado lepiszcza 60%(m/m), wyprodukowana z asfaltu
modyfikowanego polimerami, klasa indeksu rozpadupBeznaczona do gdzania warstw konstrukcyjnych

nawierzchni.

Kationowe emulsje asfaltowe, przeznaczone dgzzainia warstw konstrukcji nawierzchni, powinny syt
wymagania okrdone w tablicy 2. Uwaga: wymagania w tablicy 1.2staly ustalone na podstawie zapisow
w zahczniku krajowym do normy PN-EN 13808:2010; w prayka opublikowania przez Polski Komitet

Normalizacyjny nowelizacji tego zgiznika krajowego, maj zastosowanie wymagania wedlug najnowszego
wydania normy PN-EN 13808. Podobnie aglawzgkdni¢ zmiany w tablicach 4.1.i 4.2.

Tablica 1.2. Wymagania do emulsji kationowych stemaych do zwjzan migdzywarstwowych. Klasa wymagania
podana jest w nawiasie obok wymagania liczbowegak Brymagania oznaczony jest NPD (0).

WiasCiwosci Metoda bada | Jednostka | C60B3ZM C60 BP3ZM C60 B5 ZM|
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia dodatnia
Indeks rozpadur) PN-EN 13075-1 g/100g ?30) do 100 | 56 4o 100 (3)| 120 do 180 (4
StabilnGg¢ podczas mieszania ZoN-EN 12848 g NPD (0) NPD (0) <2 (2)
cementem
Zawartd¢ lepiszcza PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 () 58 doH2 (| 58 do62 (5)
%?é‘ Wyplywu  @2mm - przy o en 12846 | s 15-45 (3) 15-45 (3) 15-45 (3)
POZOSIAIEC na sicle, sl 05| peN 1429 | % mim <02@3) | <020 <0,2 (3)
Pozostalét na sicie po 7 dniach py e 1459 | o mym TBR(1) | TBR(1) TBR (1)
magazynowania, sito 0,5 mm
Sedymentacja po 7 dniach | b\ e 12487 | 96 mim TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania

JAL . :
Adhezja ™) PN-EN 13614 | 2 POKIYCI | rpp g TBR (1) TBR (1)
powierzchni
: .
Zakcznik NA.2| 70 POKyCia |20 >75 >75
powierzchni
pH emulsjj PN-EN 12850] - NPD (0) NPD (0) NPD (0)
Asfalt qdzyskany Przez o\ EN 13074
odparowanie
Penetraciaw 25°C asfalt | p\ EN 1426 | 0,1 mm <100(3) | <100 (3) <100 (3)
odzyskanego

~
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Temperatura rgknienia asfaltu PN-EN 1427 C >39 (5) >43 (4) > 39 (5)
odzyskanego

Nawrét spezysty w 25°C

asfaltu odzyskanego dla PN-EN 13998 | % NPD (0) >50 (4) NPD (0)
asfaltowmodyfikowanych

2.3

2.4.

2.5.

2.6.

2.7
2.7

*) Badanie na piasku Sikaisol

**) Badanie na kruszywie bazaltowym

***) Emulsja C 60 B S ZM, w ktorej asfalt odzyskanyemulsji ma penetracj<100 dmm i temp. PiK >43C w
przypadku konieczdoi mana rozcigicza® emulsje wod, jednak do gtenia nie niszego i 40%(mim); w takim
przypadku zawart@ asfaltu i czas wyptywu emulsji z kubka @2 ngoymizsze ni podane w tablicy 1.2.%)

. Dostawy materiatow

Za dostawy materialdbw odpowiedzialny jest Wykonawwdbo6t. Do obowizku Wykonawcy naley takze
zorganizowanie dostaw materiatow, aby zapéwnimagan jakos¢ robot.

Sprzt do wykonania skropienia

Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywa¢ skrapiarki wyposzonej w uradzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajce na sprawdzenie i regulowanie rpsfacych parametréw: temperatury,Smienia, obrotdw pompy
dozupcej lepiszcze, rdkosci poruszania si skrapiarki, iléci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna
zapewnié rozkladanie lepiszcza z toleramcil0 % w stosunku do ifgi zatazonej. Obowazkiem Wykonawcy
skropienia jest przedstawieniezimierowi protokotéw kalibracji skrapiarki w zakresiéwnomiernéci skrapiania
i wydatku emulsji na m2 wg metody PN-EN 12272-1rapharke uznaje si przydatn, jezeli ilosci rozkladanego
lepiszcza rénia sie nie wiecej niz £10% od zataonej ilasci.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien dbijzolowany termicznie tak, aby byto mlave zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Tylko przy matych powierzchniach spryskiwanych, Ighy zastosowanie skrapiarek samabyeh z ramp
opryskowy nie jest maliwe, dopuszcza sizastosowanieecznych urzdzer do wykonania spryskania.
Alternatywnie dopuszcza esirolniczy sprzt do skrapiania powierzchni warstwy mleczkiem wapign
(opryskiwacz). Ze wzgHu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiarnzaleca gi aby zbiornik byt
wyposaony w mieszadio obrotowe. dieproducent mieszaniny gwarantuje jej jednoradne okreslonym czasie,
mieszadto nie jest wymagane.

Transport materiatow

Emulsje powinny b§ przewaone w autocysternach wypasaych w odpowiednio sterowany system ogrzewania,
albo - przy niewielkiej odlegkemi skrapiania od miejsca poboru emulsji - skramark samochodowymi
wyposa&onymi w sterowany system ogrzewania oraz dozowania.

Mleczko wapienne powinno Bytransportowane w zamkitych pojemnikach w cysternach samochodowych
przeznaczonych do transportu mleka wapiennego lulkowtenerach IBC zapewnigych homogeniczrio
roztworu w catej ohjtosci. Zaleca si jednak, aby okres przechowywania emulsji nie praetat dwoch tygodni od
daty produkcji.

Magazynowanie materiatdw

Magazynowanie materiatdbw stosowanych wg niniejsz88T powinno zapewniazachowanie ich jakgi przez
caly okres przechowywania.

Nie przewiduje € magazynowania na budowie emulsji stosowanych dezawmiedzywarstwowych. Ji zajdzie
taka potrzeba, natg zastosowa sie do wymaga producenta emulsji. Przechowywane emulsje asfaltowisz
by¢ chronione przed mrozemzivanie innych lepiszczy wymaga zgody Inwestora ganveestycji.

Mleczko wapienne naky przechowywa w odpowiednich zbiornikach homogenizacyjnych ztas@waniem
mechanizméw zabezpieczaych. Produkt nie m@ by przechowywany ani transportowany w pojemnikach
aluminiowych oraz przechowywany w temperaturachijmrb°C. Zaleca sijednak, aby okres przechowywania
emulsji nie przekraczat dwéch tygodni od daty piazgjiu

. Wykonanie zwjzania miedzywarstwowego
.1. Przygotowanie podtpa.

Oczyszczenie podia polega na uswgiu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu oraz plamdieprzy wyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wodygiodeniem i absorbentéw. W miejscach trudno gmsych
nalezy uzywaé szczotek ¢cznych. Zanieczyszczenia stwardniate, ktérych ysimimechaniczne jest nietlove,
nalezy usunyé recznie. Na terenach niezabudowanych bémmnio przed skropieniem, nawierzahninazna
0CzysCi¢ sprezonym powietrzem.

W przypadku uktadania warstwy z asfaltu lanego piathie wolno spryskiwa
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2.7.2. Warunki przystapienia do robot

Temperatura podi@m w czasie skrapiania powinna wyriosiie mniej +5°C. Nie dopuszczae sivykonywania
skrapiania podczas opadoéw atmosferycznych lub fgtzed opadami. Temperatura napetniania skrapiarek,
przechowywania i zycia emulsji powinna migi¢ sic¢ w granicach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperaturaycia emulsji asfaltowych

Rodzaj lepiszcza Temperaturazyma ¢
min. max.
Emulsja asfaltowa 40 70
Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem 50 80

W przypadku skrapiania warstwy z kruszywa niezanego lub zwizanego hydraulicznie po okresie
diugotrwatych opaddéw deszczu Inspektor Nadzoru wigie, czy powierzchnia, ktéra ma dgkrapiana jest
wystarczajco sucha, aby emulsja mogta penetrowarstve. Jeli poziom zawilgocenia warstwy jest zbyt
nalezy wstrzyma si¢ ze skrapianiem do momentu przesuszenia powierzeimsitwy.

2.7.3. Prébne dozowanie emulsji i kruszywa na odda probnym

Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonadigrka probnego to, co najmniej 3 dni przed rozgpoiem

robot Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

- stwierdzenia czyiyty sprzit jest wiaciwy,

- ustalenia poprawrici dozowania emulsji,

- ustalenia poprawr$ci dozowania posypki z kruszywa (na podbudowie wigzanej lub zwizanej
hydraulicznie - patrz p. 2.6.4.1.)

Do takiej préby Wykonawcazyje takich samych materiatow oraz sgtg jakie zda stosowane do wykonania

warstwy.

Odcinek prébny powinien By zlokalizowany w miejscu i o diugoi uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru.

Skropiona powierzchnia powinna rdigvyglad jednorodny i rbwnomierny. Okdlenie ilosci skropienia lepiszcza

oraz dozowania kruszywa na drodze ppleykona wediug PN-BN 12272-1.

2.7.4. Wykonanie skropienia

Nalezy zapewnt rownomierne naniesienie warstwy lepiszcza na paghe szczegdlnixi przy brzegach. Przylegte
strefy naley w razie potrzeby zabezpieczydotyczy to przede wszystkim obramawarynien odptywowych).
Spryskane powierzchnie najewytaczy¢ z ruchu publicznego i technologicznego.

2.7.4.1. Wykonanie skropienia na warstwie niezwranej (podbudowie z kruszywa) lub zwjzanej hydraulicznie

Wykonanie skropienia sktadagss dwoch czynngxi:

- skropienia emulgj

- rozsypania ochronnej posypki z kruszywa

- lub rozpryskanie na rozpaditej emulsji mleczka wapiennego

Warstwg z kruszywa niezvgzanego lub zwizanego spoiwem hydraulicznym najeskropt rozciexczory do 40%

(mim) emulsy C 60 B 5 ZM w ilégci niezlzdnej do zaimpregnowania warstwy lepiszczem oradgtazmvienia

naddatku do przyklejenia posypki z kruszywa 5/88{l .

Niezbxdna ilas¢ emulsji zaley od tekstury i porowatei skrapianej warstwy i powinna byistalona kadorazowo

na odcinku prébnym (p. 2.6.3.) lub prgg na podstawie poréwnania z wykonanymi v§omg impregnacjami

takiej samej mieszanki mineralnej. Orientacyjnadilpozostalego lepiszcza po rozpadzie emulsji powimyrzost
nie mniej nk 0,8 kg/m2.

Nastpnie na warstwie podbudowy najerozsypg& pojedyncz warstwe kruszywa. Kruszywo powinno By

roztozone rownomiernie w taki sposéb, aby zapeévagitkowite pokrycie zabezpieczanej powierzchni haddatku

z luznego kruszywa, co ma zabezpietzZyota samochodow dostawczych i kokg@gnice rozktadarki przed

kontaktem z asfaltem wyitonym z emulsji. Niezdina ilcs¢ kruszywa do posypania skropienia powinn& by

ustalona kadorazowo na odcinku prébnym (p. 2.6.3.) lub pgigyjna podstawie poréwnania z wykonanymi
wczesniej impregnacjami takiej samej mieszanki minerplne

Uwagi:

- przy wykonywaniu warstwy sczepnej na warstwie zskywa zwizanego spoiwem hydraulicznym skropienie
impregnujice powinno by wykonane rozcigczory do 40% (m/m) emulsgjasfaltowa C 60 B 5 ZM 0 obriione;j
kwasowdci (pH>_3,5),

- zabrania s skrapiania podbudowy z kruszywa niezméanego lub zwizanego hydraulicznie emuisf 60 B 3
ZM (dawna nazwa: ,emulsja szybkorozpadowa K-I").

Zamiennie zamiast posypki z kruszywazma stosowé roztwor mleka wapiennego.¢genie roztworu roboczego
mleka wapiennego nalg przygotowa tak, by w 100 g probki zawa&® wodorotlenku wapnia wyéana w
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gramach, a otrzymana przez wysuszenie probki wascsav temp. 110+£5°C do stalej masy (jednak nieejioiz 5
godz.) byla nie mniejsza nill,5 g i nie wgksza nk 21 g. Dozowana na nawierzclrdawka roztworu mleka
wapiennego powinna zawiéraic w przedziale 250 g/m2 + 20 g. Rozprysk powinie wykonany skrapiarklub
sprztem rolniczym po rozpadegiiu emulsji w sposéb rownomierny tak, aby cata momchnia warstwy zostata
réwnomiernie pokryta. Zabezpieczy to warsgpvzed wyrywaniem emulsji kolami samochodéw.

2.7.4.2. Wykonanie skropienia na warstwie z miesz&nmineralno-asfaltowej
Wymagane iléci emulsji do skropienia, w zaleosci od rodzaju podiza, przy obcizeniu ruchem KR1-KR4,
w graniach na 1m2 przedstawia tabela 4.1., a poziazeniu ruchem KR5-KR6 tabela 4.2.
Uwaga: w przypadku skrzgwan o obcazeniu ruchem KR3.KR4 naty zastosowa dane z tablicy 4.2. jak przy
obciazeniu ruchem KR5-KR6.

Tablica 4.1. Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltowejaleznosci od podiaga z mma, przy obgkeniu ruchem KR1 -
KR3 [ilosci w g/m2emuls;ji]

Naktadana warstwa
Asfaltowa Warstwascieralna Warstv.vasuerallna
warstwa Asfaltov_va 2 betonu z mieszanki
podbudowy warstwa wizaca asfaltowego mastyksowo-
grysowej SMA
@ n C60B3ZM C60B3ZM C60B3ZM «
g g 130 do 200 200 do 270 130 do 200
-g 83 f C60B3ZM C60B3ZM C60B3ZM «
§ ..g =2 200 do 270 300 do 270 130 do 200
2 <38 . C60B3ZM C60B3ZM C60B3ZM «
e 230 do 300 230 do 330 200 do 270
:g n i " C60B3ZM C60B3ZM
T g C © 100 do 170 100 do 170
3|8 1,5, _% f C60B3ZM C60B3ZM C60B3ZM
g qg 3 .g i 200 do 270 130 do 300 170 do 230
<EE ] Ny C60B3ZM C60B3ZM
200 do 270 200 do 270

Tablica 4.2. Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltowyelzaleznosci od rodzaju podia z mma, przy obgieniu
ruchem KR4 —KR6 [iléci w g/m2emulsiji]

Nakladana warstwa
Warstwascieralna
Asfaltowa . )
Asfaltowa Z mieszanki
warstwa warstwa wizaca mastyksowo-
podbudowy grysowej SMA
@ n C60B3ZM C60B3ZM X
o g g 130 do 200 200 do 300
3 23 f C60B3ZM C60B3ZM X
T eL 200 do 270 200 do 300
S— <8 ola C60B3ZM C60B3ZM X
2 250 do 330 250 do 400
< C60BP3ZM
28 a ] " ] X 130 do 200
SRR C60B3ZM C60BP3ZM
g|les < ] 200 do 300 200 do 300
<=3 ola i C60B3ZM C60BP3ZM
250 do 400 200 do 300
Objasnienia:

n - nowa warstwa

f - frezowane

X - traktowa indywidualnie w odniesieniu do obiektu np. nietwgoprzypadki uktadania warstwigieralnej na

warstwie podbudowy lub warstwy g#iacej na warstwie vaizacej
o/a - bardzo porowate, chude lub z wykruszonyminziai kruszywa

Jezeli warstwy asfaltowe uktadang bezpdrednio jedna na dragiw tym samym dniu ,cieple na ciepte") naje
zrezygnowa ze skropienia (szczegolnie pod SMA). Powinno taikge z harmonogramu robét. Inwestor w takim
przypadku nie ma obowiku zaptaty, mimo pozycji kosztorysowe;.
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Zamiennie zamiast posypki z kruszywazma stosowéaroztwor mleka wapiennego.¢genie roztworu roboczego
mleka wapiennego nafe przygotowaé tak, by w 100 g prébki zawagd wodorotlenku wapnia wyi@ana
w gramach, a otrzymana przez wysuszenie probkisaesue w temp. 110+5°C do statej masy (jednak higed
niz 5 godz.) byta nie mniejszazni1,5 g i nie wgksza nk 21 g. Dozowana na nawierzchmiawka roztworu mleka
wapiennego powinna zawiéraig w przedziale 250 g/m2 * 20 g. Rozprysk powiniet wykonany skrapiarklub
sprztem rolniczym po rozpadggiu emulsji w sposob rownomierny tak, aby cala momthnia warstwy zostata
réwnomiernie pokryta. Zabezpieczy to warsgpvzed wyrywaniem emulsji kolami samochodéw.

3. SPOINY TECHNOLOGICZNE | POt ACZENIA
3.1. Materiaty do wykonania spoin technologicznychpotaczei

Do wykonania peiczei i spoin technologicznych w warstwach z mina aalstosowd materiaty wyszczegolnione
w punkcie 1.5, do ktérych producent/dostawca dostdr informacg o wczeéniejszych pozytywnych
zastosowaniach:
- taémy polimerowoasfaltowe,
- asfaltowe zalewy drogowe,
- masy polimeroasfaltowe.

Potwierdzenie przydatdoi polega na przedstawieniu przez Wykonawgisemnej informacji od
dostawcy/producenta skladegj st z:

- referencji od zarow drog, na ktorych zastosowano dany wyréb, lub

- przedstawienie odpowiednich wynikow badeotwierdzajcych poprawne dziatanie wyrobu.

Przedstawiane dokumenty masostaé zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

3.2. Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatdbw odpowiedzialny jest Wykonawwdot. Do obowizku Wykonawcy naley takie
zorganizowanie dostaw materiatéw, aby zapéwnimagan jakos¢ robot.

3.3. Sprat do wykonania spoin technologicznych i palczen

Do wykonania spoin technologicznych nalestosowd urzadzenia zalecane przez producentow wyrobow wg
p.3. 1.

3.4. Transport materiatéw

Tasmy polimeroasfaltowe powinny Byrzewaone w opakowaniach firmowych dowolnyénodkami transportu w
warunkach zabezpiecaaych ich przed uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem.

Asfaltowe zalewy drogowe oraz masy polimeroasfatgu@winny by przewaone w oryginalnych opakowaniach
firmowych (najczsciej w hobokach) dowolnymirodkami transportu w warunkach zabezpiegagih ich przed
uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem.

3.5. Magazynowanie materiatow

Magazynowanie materiatow stosowanych wg niniejsz88T powinno zapewniazachowanie ich jakoi przez
caly okres przechowywania.

Wyroby dostarczane w opakowaniach powinny¢é bgrzechowywane w oryginalnych opakowaniach bez
rozpakowania (chybaze producent zaleca inaczej), w pomieszczeniach zpéderajcych je przed
zanieczyszczeniem i chragich przed bezpgoednim dziataniem promieni stonecznych.

3.6. Wykonanie spoin technologicznych i patzeai

Spoiny technologiczne i pgdzenia powinny by wykonywane starannie przez&igadczony personel wykonawcy,

z uwzgkdnieniem postanowieogdlnych (p. 1.4) i zaleéegproducenta stosowanych wyrobéw budowlanych.

Nie zezwala s stosowania emulsji asfaltowej i emulsji asfaltowapdyfikowanej oraz gacego lepiszcza

asfaltowego do wykonywania spoin technologicznychpdlaczen z innymi rodzajami nawierzchni oraz

urzadzeniami znajduacymi sk w jezdni, krawznikami itp.

Polczenia warstwy nawierzchni z mieszanki mineralnfademnvej z innymi rodzajami nawierzchni lub

Zz warstwami z mina, ale innego rodzaju lub typa maprojektowana i wykonywana, oraz z agzeniami

znajdupcymi sk w jezdni (np. wtazy studzienek kanalizacyjnycmstalacyjnych, wpusty, kradmiki, elementy

sciekowe itp.) powinny b projektowane i wykonywane jako szczelne.

Szczelne pakczenie warstwy z mma z innymi rodzajami nawierzchmnielementami urkgdzea znajdupcych se

w jezdni mae by uzyskane przez:

- oklejenie, ta przed wbudowywaniem nowej warstwy mma, bocznepripwej lub skénej) scianki warstwy
istniejacej nawierzchni lub elementu wypasaia ulicy, samoprzylepn tadma z polimeroasfaltu,
0 odpowiednich wymiarach (grufm 10 mm i szerokézi rownej grubéci warstwy),

- utozenie maszynowo warstwy z j masy polimeroasfaltoweajrubgci 10 mm i wysokéci réwnej grubéci
warstwy,
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- wykonanie paiczenia, jako szczeliny, o odpowiednich wymiarackip&nionej asfaltow zalewy drogows na
goraco.

W przedmiarze rob6t nalg przewidzi€ osobmn pozycy; i poda rodzaj wybranego materiatu do pcter warstw z

mieszanek mineralno-asfaltowych z innymi rodzajaraivierzchni i uradzeniami znajduicymi sk w jezdni,

kraweznikami itp.

Dopuszcza giwykonanie spoin technologicznych w warstwach obetasfaltowego, z wykorzystaniem lepiszcza

asfaltowego zastosowanego w mma, tylko w przypadky, warstwa ta jest wykonywana na drodze giuiej

ruchem o kategorii nie wgzej ni KR2.

Ochrona warstw przed przenikaniem wody

Boczne powierzchnie warstw z mma, ktére nig abramowane kragznikami, powinny by odpowiednio
zag:szczone walcem z bocgzmolka dociskajca i wykonane ze skosem twaym z dolm, ptaszczyza warstwy kit
nie wigkszy niz 60. Jéli krawedzie te mog by¢ naraone na dziatanie wody naptywagj z boku (np. od strony
pasa dzielcego, pobocza lub na zewtrenych krawgdziach nawierzchni na tukach poziomych) to powirnyy
uszczelnione warstwgoracego asfaltu drogowego lub asfaltpwzalewa drogowa w ilosci ok. 4 kg/m2 na
powierzchni bocznejcianki warstw. Boczne powierzchnie warstw z mmaegdraiszczelnieniem muszby¢
odpowiednio chronione przed zapyleniem i innymiieaenyszczeniami.

W przypadku zastosowania lepiszcza asfaltowego aracg naley stosowa proste nargdzia do smarowania
lepiszczem bocznycfcianek warstw, albo zastosofvaatrysk gogcym lepiszczem odpowiednio uksztattowanymi
lancami ecznymi Do uzyskania wystarcaap grubej warstwy lepiszcza koniecznglhie kilkukrotne nanoszenie
lepiszcza na boczreianki pakietu warstw.

Uktad spoin w warstwach i szczeliny dylatacygm

Podtwne sporny technologiczne w warstwach z mina, ktérerza wielowarstwovg konstrukcg nawierzchni,
powinny by przesunjte wzgkdem siebie nie mniej hio 30 cm izadna z tych spoin nie powinna znajddvesk
w obszarach (poszczegolnych paséw ruchu) zosech na intensywne, powtarzalne alienia od kot
samochodowych, ani w obszarze oznakowania pozioijezgai.

W przypadku dhiaszych przerw(uniemdiwiajacych prawidlowe zagszczenie ulbonej warstwy, lub na
zakmczenie dziatki roboczej) w trakcie uktadania wasstwiazacej lub scieralnej naley odcié - z wyjatkiem
warstw scieralnych z asfaltu lanego - aline pasmo o diugoi ok. 3 m. Pocztek odcitego kawatka nalsy
zakaczy¢ ukosna plaszczyza na catej grubgci warstwy i usuaé ten kawalek bezpoednio przed
kontynuowaniem wbudowywania pasa mma. Przed rozpean wbudowywania naky zapewnt prawidtowe
pofaczenia (spoiny poprzecznej) ¢gdzy obydwoma odcinkami.

Poprzeczne spoiny technologiczne w poszczegoinysstwach z mina, ktore twaravielowarstwovg konstrukcg
nawierzchni, powinny byprzesunite wzgkdem siebie nie mniej snio 2,0 m. Jeeli przesunicie nie jest maliwe,
wtedy w miejscu takiego pgizenia nalgy wykona& szczelir dylatacyjr wypetniory asfaltows zalewy drogove
na gogco. Szeroké szczelin przy peiczeniach podinych i poprzecznych zatg od grubdci warstwyscieralnej
i wynosi przy grubéci warstwy:

- do 2,5 cm -minimum 10 mm,

- powyzej 2,5 cm -minimum 15 mm.

W przedmiarze robét nale poda& glebokai¢ i szerokdé szczelin.

4. PAKIETY WARSTW

4.1.

4.2.

Postanowienia ogdine

Niniejsze zasady rozliczenia grdiso warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych datycgrzypadku
wykonywania ich w pakietach. Za pakiet warstw romursic minimum dwie warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej wykonane na jednym kontrakcie na tymysaradcinku drogi.

W przypadku rozliczania gruba warstw z mieszanki mineralno-asfaltowej wbudoyem pojedynczo maj
zastosowanie zasady znajshg si w SST z opisem wymagdalla okr&lonej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Definicje

Grubosé warstwy - $rednia arytmetyczna z wszystkich jednostkowych poéw grubdci danej warstwy na
calym odcinku budowy.

Grubo$é warstwy na odcinku czsciowym - $rednia arytmetyczna z wszystkich jednostkowych poéw
grubdici danej warstwy na wskazanym odcinku budowy. IkgreNadzoru ma prawo sprawdzirubcé warstwy
podczas kontroli iléciowej na wybranych odcinkachgziowych. Odcinki czsciowe powinny wtedy odpowiada
€0 najmniej wydajnéci dziennej. Obowizuja przy tym te same wymagania, jak dla éatadcinka budowy.
Grubosé pakietu warstw - érednia arytmetyczna z wszystkich jednostkowych poéw grubdci catego pakietu
warstw na catym odcinku budowy.
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4.3. Sprawdzenie grubéci

Jezeli kontrakt przewiduje wykonanie warstw z mieszankneralno-asfaltowej o wymaganej w projekcie gridd
(w cm), to dla kadej warstwy nalgy sprawdzt, czy grubdé¢ rzeczywista jest zgodna z grébm okreslona
w kontrakcie.

Sprawdzenie dokonujeesmetod, odwiercania rdzeni i pomiaru grudmd kazdej warstwy oddzielnie oraz pakietu
warstw z doktadnéxia do 1 mm.

Mozliwe sz inne metody pomiaru hiodwiercanie po zaakceptowaniu przez Inspektorazbiad

4.4. Wymagania

Pojedyncza warstwa w pakiecie -zamie grubéci kazdej warstwy z osobna nie m® przekracza10% (zgodnie
z wymaganiami dla poszczegolnych z mieszanek nime@sfaltowych).

Pakiety warstw (suma grulm wszystkich warstw) -stosuje¢sivymagania wobec grubo zamieszczone w
tablicy 5.1. Ograniczeniu wg tablicy 5.1. podlegjko zantenia grubéci warstw.

Wymaganie do wynikéw skrajnych -niezatée od wymagania wobeéredniej wartéci z wielu wynikdw
pomiaréw grubéci, stosuje € wymagania wobec maksymalnej warbodchylenia pojedynczego wyniku od
grubdici projektowej, zaréwno do poszczegoélnych warstialemvych jak i catego ich pakietu.

Tablica 5.1. Dopuszczalne zaenie grubéci utozonych warstw z z mieszanki mineralno-asfaltowejt@ssgnku
do grubdci projektowych

Dopuszczalne zangnie grubéci w stosunku do grublioi projektowanej

Pakiet warstw: Pojedyncze warstwy
w-wascieralna,| w-wa wiazaca

w-wascieralna,

w-wa Wigzaca i asfaltowa W-Wa Wigzaca warstwa | warstwa asfaltowa
i asfaltowa podbudowa scieralna | wiazaca | podbudowa
podbudowa
Wymaganie do
wartosci sredniej z
pomiaréw grubosci:
-odcinki budowy o pow.
nawierzchni powyej <1,0cm <1,0cm <0,5cm <10% | <10% <10 %

6.000 m2 lub
-drogi (ulice) komunalne
z bocznymi opaskami
utwardzonymi o pow.
powyzej 1.000 m2

Wymaganie do
wartosci sredniej z
pomiarow grubosci: | <5 g cm <1,5cm <10cm | <10% | <10% | <10%
-odcinki budowy o pow.
nawierzchni poriej
6.000 m2

Wymaganie do
pojedynczych <3,0cm <2,0cm <1,5cm <1,0cm | <1,5cm <2,5cm
wynikéw skrajnych

4.5. Rozliczenie grubéci

Zwiekszone grubgci poszczegodlnych warstwetla zaliczane jako wyrGwnanie ewentualnych niedobortue]

lezacych warstw nawierzchni (patrz ocena pakietu wagrsiedobory grubéciowe poszczegélnych warstveda

potracane, chybaze zostaly skompensowane nadmiarami z warstisaych. Zamawiacy zaptaci za rzeczywist
grubai¢ pakietu warstw.

5. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

5.1. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robdét Wykonawca powinien przedstawiyniki bada kwalifikacyjnych (bada
wstepnych typu) wyrobdéw, wykonane przez producenta mvaeh Zaktadowej Kontroli Produkcji (emulsjistay
polimerowo asfaltowej i/lub asfaltowej zalewy dregg i/lub masy polimeroasfaltowej) Inspektorowi adu do
akceptacji. W przypadku stosowania materiatéw pdeiych od producenta, ktéry posiada aktualny ceragfik
Zaktadowej Kontroli Produkcji, sprawdzenie dostamzch materiatbw mie by ograniczone do kontroli
zgodndci rodzaju wyrobu z zamoéwieniem i SST.
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5.2. Badania w czasie robot
5.2.1. Czstoé¢ oraz zakres bada i pomiaréw.

Ocena jakéci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw naeimi powinna b§ oparta na deklaraciji
zgodndci lub deklaracji whaciwosci uzytkowych (od 1.07.2013 r., zgodnie z CM) wystawiopezez producenta
emulsji orazswiadectwie jakéci dla dostarczonej partii produktu. W przypadkakarswiadectwa jakéci emuls;ji
od producenta, Wykonawca powinien przedstamaisne badania.

5.2.1.1. Przed przysipieniem do skrapiania naley:

= sprawdz¢ czystd¢ podiaza, ktére ma by skropione emulsji dokon& odpowiednich zapiséw o stwierdzonym
stanie czysteci. Dopuszcza giskrapianie emulsjtylko czystego, najlepiej odpylonego i zmytego wepddiaza,
ktére mae wykazywa jedynie oznaki zawilgocenia.

= skontrolow& dokumenty sprzeds i swiadectwa badaemulsji oraz dokortaoceny organoleptycznej emuls;ji
przeznaczonej do wykonania robot.

Podczas skrapiania emulsjVykonawca powinien wykonywsabadania kontrolne ikzi dozowanego materiatu na

1m2. Czstas¢ wykonanych prob okéta tablica 6.1.

Tablica 6.1. Cgstas¢ pobierania probek w zateosci od wielkaci produkcji

Wielkos¢ powierzchni do skropienia o .
(catkowita w ramach kontaktu) Jedna kontrola na kee: Uwagi
do 6000 m? 2000 m? lecz nie mnie miwukrotnie na odcinku
od 6001 m? 3000 m? lecz nie mnieg wizterokrotnie na odcinku

Dopuszczalne odchylenia $ic dozowanej emulsji na 1 m2: £10%.
Dopuszczalne odchylenia szeré&odozowanej warstwy emulsji £10 cm.

5.2.1.2. Przed przysipieniem do wykonywania poiczen nalezy:

* sprawdz¢ czystd¢ bocznychécianek uradzen w jezdni, bocznych powierzchni warstw i/lub szazektére mag
by¢ zwiazane i uszczelnione $ma z potimeroasfaltu lub zalewdrogowa lub mas polimeroasfaltow oraz
dokon& odpowiednich zapiséw o stwierdzonym stanie czgstdopuszcza giuszczelnianie miejsc palizen
tylko czystych, najlepiej odpylonych gmym powietrzem, warstwa asfaltobetonu przy lg@miach musi b§
odpowiednio zagszczona.

« skontrolow& dokumenty sprzeds i swiadectwa badatasmy polimeroasfaltowej i/lub zalewy drogowej i/lub
masy polimeroasfaltowe] doatizer oraz dokoné& oceny organoleptycznej tych materiatéw przeznagzoro
wykonania robét.

Odebrane mag zost& spoiny i podczenia, ktére optycznie nie budmvatpliwosci tzn. § zamknéte na catej

dtugdsci, w jednym poziomie.

6. OBMIAR ROBOT
6.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bdzie okrdla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z do&ntacy projektows i SST,

w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powaigniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych
robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni tz¢m terminem.

Wyniki obmiaru keda wpisane do kgiki obmiaréw.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych vélepym kosztorysie lub gdzie indziej
w SST nie zwalnia Wykonawcy od obawku ukaiczenia wszystkich robét. 8dne dane zostarpoprawione wg
instrukcji Inspektora Nadzoru naspiie.

Obmiar gotowych robét dolzie przeprowadzony z e€ztascia wymagan do celu miesicznej ptatnéci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie ollenym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawdnspektora Nadzoru.

6.1.1. Zasady okrélania ilosci rob6t i materiatow
Dhugosci i odlegtaici pomigdzy wyszczeg6lnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo wzdidinii

osiowe;.
llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo gba wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiasir.

6.1.2. Uradzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robétabzaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i spret pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdlezeli urzadzenia te lub spet wymagaj
bada atestujcych to Wykonawcadulzie posiadawazne swiadectwa legalizacji.
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Wszystkie uradzenia pomiarowedaa przez Wykonaweg utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie tiaan
robot.

6.1.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary leda przeprowadzone przed egziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, aké

w przypadku wystpowania dtaszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegagych zakryciu przeprowadzagirzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obfizzéeda wykonane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi
na karcie ksizki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mdxy¢ dolaczone w formie oddzielnego aaknika

do kshzki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony gpkig¢orem Nadzoru.

6.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow zwiazania m¢dzywarstwowego lub wykonanych/ej warstw/y jestd m

Wykonanie patczenia roboczego lub spoiny roboczej zawieganstenie wykonania warstwy mma.

Jednostl obmiarovs zaprojektowanych petzeh z urzadzeniami obcymi, (jako spoin przewidzianych w
dokumentacji technicznej i przedmiarze robét w esmh pozycjach, z podaniem szeréioi gtgbokasci
wypetnienia zalew), jest 1 m.

7. ODBIOR ROBOT — ZWIAZAN MIEDZYWARSTW OWYCH

7.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
- odbiorowi robo6t zanikagych i ulegagcych zakryciu,

- odbiorowi czsciowemu pkt 7.3.1.a,

- odbiorowi ostatecznemu pkt 7.3.1.b,

- odbiorowi gwarancyjnemu.

7.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbidr robét zanikagych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakasci wykonywanych robot,
ktére w dalszym procesie realizacji ulagrakryciu.

Odbiér rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogyimostpu robét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowas¢ danej czsci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem dceemizka budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbi@dtie przeprowadzony niezwiocznie, niezpiej jednak ni w
ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikaolgyd powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru
Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstadakumentow zawieragych
komplet wynikéw bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pawmiav konfrontacji z dokumentagj
projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

7.3. Odbidr ostateczny robét

7.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

a) Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzectggo wykonania rob6t w odniesieniu do ichidip jakasci
i wartosci.

b) Podczas odbioru ostatecznego zasteykonane badania makroskopowe, przeprowadzonemapych
(wycietych) prébkach z nawierzchni jezdni. Prébki teldbopuszczane z wysoka ok. 50 cm na nawierzchni
Jezeli upuszczone prébki nie ulegnozwarstwieniu uznajegize zwhzania miedzywarstwowesvykonane
prawidtowo. Jéli probki ulegrmy rozwarstwieniu naley wykona dodatkowe badania na koszt Wykonawcy.

Caltkowite zakéczenie robdt oraz gotowd do odbioru ostatecznegogdrie stwierdzona przez Wykonagvc
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadonem na gimie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbidr ostateczny robot napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dcod dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakozenia rob6t i przygcia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 7.3.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyzneazomez Zamawiagego w obecnii Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaiowej na podstawie przedionych
dokumentéw, wynikéw badai pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodoowykonania robét z dokumentaci
projektovg i SST. W toku odbioru ostatecznego robét komisjpazna i z realizacj ustalé przyjetych w trakcie

odbioréw rob6t zanikagych i ulegagcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania ralzdipetniagcych i roboét
poprawkowych.
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W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot pagoavych lub rob6t uzupetniagych w warstwiecieralnej
lub robotach wykaczeniowych, komisja przerwie swoje czysaid ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

7.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ogtiatgm robot, w sklad ktérego wchodzi réwinigarstwa
skropienia emulgj jest protokoét odbioru ostatecznego éataobdét obgtych kontraktem, sposdlzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowanastpujace dokumenty:

- dokumentagj projektova podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkgvjesli zostata sporadzona
w trakcie realizacji umowy,

- szczeg6towe specyfikacje techniczne (podstawowekmmentéw umowy i ew. uzupetnigie lub zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafid oznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST,

- rozliczenie materiatow - komplet listbw przewozowydokumentujcych dostarczenie wszystkich materiatow
skladowych zgodnych z wymaganiami SST, wsdlozgodnej z obmiarem i recepbraz dostarczonych
w rzeczywiste miejsca zastosowania (miejsce budatvyvskazana wytwornia/wytwdrnie mma),

- deklaracje zgodrii lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST,

- opinig technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw bada pomiaréw zaiczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t towarzggeh (np. na przel@nie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej,swietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazaniych robét wiécicielom
urzadzen,

- geodezyjn inwentaryzagj powykonawcz robét i sieci uzbrojenia terenu,
kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzaciji powykonawczej.

w przypadku gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigdd gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Whgkea wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zargdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnige keda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupahtych wyznaczy komisja.

7.2. Odbidr gwarancyjny

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rabsiazanych z usugciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gweymym.

Odbidr gwarancyjny d&dzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektiwzgkdnieniem zasad opisanych
w punkcie 8.4 ,0dbior ostateczny robot".

8. ODBIOR ROBOT — POLACZEN | GRUBOSCI PAKIETOW WARSTW
8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
- odbiorowi robo6t zanikagych i ulegagcych zakryciu,
- odbiorowi czsciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi gwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbidr robot zanikagych i ulegagcych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci wykonywanych robot,
ktére w dalszym procesie realizacji ulagrakryciu.

Odbiér robét zanikagych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogyirostpu robét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowas¢ danej czsci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem dcemizka budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiédtie przeprowadzony niezwtocznie, niezpi®j jednak nt w ciagu
3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budopgwiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstasekumentéw zawieragych
komplet wynikéw bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pawiav konfrontacji z dokumentagj
projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy
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Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgsci robét. Odbioru cgciowego robdt dokonuje
si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. @dhiob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzecstygo wykonania rob6t w odniesieniu do ichédlio jakasci

i wartoici.

Catkowite zakdczenie rob6t oraz gotod do odbioru ostatecznegogdrie stwierdzona przez Wykonagvc
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiagmnieim na gimie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbidr ostateczny robot napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dcod dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakozenia rob6t i przygcia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyzne&zomez Zamawiagego w obecnii Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaiowej na podstawie przedionych
dokumentéw, wynikéw badai pomiar6w, ocenie wizualnej oraz zgodoowykonania robdt z dokumentaci
projektovg i SST. W toku odbioru ostatecznego robét komisjpazna i z realizacj ustalé przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikagych i ulegajcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania ralzopetniagcych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot pakoavych lub rob6t uzupetniagych w warstwiecieralnej
lub robotach wykaczeniowych, komisja przerwie swoje czysaid ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ogtiaggm robot, w sklad ktérego wchodzi réwinigarstwa
skropienia emulgj jest protokot odbioru ostatecznego dataobét obgtych kontraktem, sposzdlzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowanastpujace dokumenty:

- dokumentagj projektows podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkoyesli zostata sporadzona
w trakcie realizacji umowy,

- szczeg6towe specyfikacje techniczne (podstawowekmmentéw umowy i ew. uzupetnigie lub zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafid oznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST,

- rozliczenie materiatdw -komplet listéw przewozowydbkumentujcych dostarczenie wszystkich materiatow
skladowych zgodnych z wymaganiami WT, wédo zgodnej z obmiarem i recepbraz dostarczonych
W rzeczywiste miejsca zastosowania (miejsce budatvyvskazana wytwornia/wytwérnie mma),

- deklaracje zgodrii lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST,

- opinig technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw bada pomiaréw zaiczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t towarzggeh (np. na przel@nie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej,swietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazaniych robét wiécicielom
urzadzen,

- geodezyjn inwentaryzagj powykonawcz robét i sieci uzbrojenia terenu,
kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzaciji powykonawczej.

w przypadku gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigds gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Whgkea wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zargdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnige keda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupghtych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér gwarancyjny

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rabsiazanych z usugciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gweymym.

Odbiér gwarancyjny &dzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiwzgkdnieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4 ,Odbiér ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Podstaw pfatncci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykanaza jednostk obmiarows ustalon dla
danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowodgstavg ptatnaci jest warté¢ (kwota) podana przez
Wykonawe w danej pozycji kosztorysu.
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Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosmowej lzdzie uwzgédniat wszystkie czynnei, wymagania

badania skladage st na jej wykonanie, ok&tone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projeké).

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robgtllp obejmowé:

robocizry bezpdredni wraz z towarzysgcymi kosztami,

wartas¢ zwzytych materiatléw wraz z kosztami zakupu, magazymoayaewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,

wartas¢ pracy sprgtu wraz z towarzysgeymi kosztami,

koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obawujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie naiewlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne

Koszt dostosowaniagdo wymaga warunkéw umowy i wymagaogoélnych obejmuje wszystkie warunki oklane
w ww. dokumentach, a nie wyszczegoélnione w kosziery

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacje ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizemjhu obejmuje:

opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzodpowiednimi instytucjami projektu organizacjichu
na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kpjektu Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem datér
zmian i uzgodnig wynikajacych z pos{pu robdét,

ustawienie tymczasowego oznakowanidwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpietsteva ruchu,
opfaty/dziegawy terenu,

przygotowanie terenu,

konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kgamikdw, barier, oznakowania i dreng
tymczasow przebudow urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizaaghu obejmuje:

oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowgionowych, poziomych, barier i
Swiatet,
utrzymanie ptynngci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizaajchu obejmuje:

usuntcie wbudowanych materiatdw i oznakowania,
doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.4. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania roboczych spoin teclyic#aych i podczen jest zawarta w cenach jednostkowych

wykonania warstwyicieralnej.

Cem jednostkow zaprojektowanych petzer z uradzeniami obcymi, (jako spoin przewidzianych

w dokumentacji technicznej i przedmiarze rob6t wohos/ch pozycjach, z podaniem szergkoi gltebokaosci

wypetnienia zalew), jest 1 m.

Cena jednostkowa wykonania | m2 skropienia emuwisgzczegolnéci zawiera:

- prace pomiarowe,

- roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- zakup i transport materiatéw,

- wykonanie odcinka prébnego,

- roztozenie emulsji, lub wykonania pgdzenia, albo spoiny z wdzeniami obcymi,

- skropienie warstwy mleczkiem wapiennym w celu zgiezzenia emulsji przed wyrywaniem kotami
samochodow

- przeprowadzenie pomiaréw i badali laboratoryjnyoktdrczanych materiatéw, kontroli dozowania,
wymaganych w niniejszej SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

. PN-EN ISO 4259:2002 Przetwory naftowe. Wyznaczastesowanie precyzji metod badania.

. PN-BN 459-2 Wapno budowlane. Metody bada

. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -Zasaagcyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

. PN-BN 14188-1 Wypetniaczeadzy i zalewy -Czs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo.

. PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewye&2: Specyfikacja zalew na zimno.

. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie -Metody diadCze$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza

OO WNE

i kruszywa.

. PN-BN 15322 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -Zasapgcyfikacji asfaltéw uptynnionych i fluksowanych
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10.2. Inne dokumenty

1. CM - Construction Product Regulation, Rozpmizenie Parlamentu Europejskiego i Rady ws. wyrobow
budowlanych nr 305/2011.



